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PRZENOSNY ZESTAW LEVEL 2 DO
m NAPRAW BLACHARSKICH | WYCIAGANIA
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Cena brutto 25 774,65 zt
Cena netto 20 955,00 zt
Dostepnos¢ Importowany na specjalne

zamowienie

Czas wysyiki 4-6 tygodni
Numer katalogowy 410-8418-L2E-P
Kod producenta 410-8418-L2E-P
Producent KECO TABS

Opis produktu

Producent: KECO TABS, USA
Nr katalogowy: 410-8418-L2E-P

Przenosny zestaw Level 2 firmy KECO to system prostowania uszkodzonych elementéw blacharskich
stworzony z myslg o blacharzach i lakiernikach.

System zdobyt prestizowa nagrode za najlepszy produkt do napraw blacharskich na najwiekszych targach
motoryzacyjnych SEMA 2021 odbywajacych sie w Las Vegas, USA.

Jest to zestaw obejmujacy najlepsze w branzy narzedzia PREMIUM do podnoszenia, wyciggania i prostowania
elementéw blacharskich.

NAPRAWY Z MINIMALNA GRUBOSCIA SZPACHLI LUB NAWET BEZ!

GPR umozliwia przeprowadzenie naprawy blacharsko-lakierniczej przy uzyciu minimalnej grubosci szpachli,
ktéra jest dopuszczona przez producentédw. Umiejetne postugiwanie sie narzedziami z zestawu pozwoli
doswiadczonemu blacharzowi odbudowa¢ uszkodzony element do pierwotnego ksztattu i pomalowanie z
minimalng iloscig szpachli lub nawet catkowicie bez jej uzycia.

SZYBKI PRZYROST UMIEJETNOSCI

Intuicyjnos¢ zestawu oraz dostepne materiaty szkoleniowe daja szybki przyrost umiejetnosci osobie, ktéra
rozpoczyna prace z systemem. Oferujemy kompleksowe szkolenia z wykorzystania wszystkich narzedzi
znajdujacych sie na wézku. Jednodniowe przeszkolenie jest wystarczajace aby umozliwi¢ prace osobie lub grupie
kursantéw, ktérzy wczesniej nie mieli stycznosci z rozwigzaniami GPR. Czas w jakim przyswajana jest wiedza,
jest o wiele krétszy niz w przypadku dotychczasowych konwencjonalnych metod napraw spoterem.
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BRAK PRZEPALEN BLACHY CZY PEKNIEC

Aluminiowe poszycia nadwozia sg wyjatkowe trudne w naprawie spoterem. Pracujac nawet najwyzszej klasy
spotterem nadal istnieje duza szansa na przepalenia w materiale. W nastepstwie ingerencji spotterem i specyfiki
pracy w trakcie odbudowy pierwotnego ksztattu nierzadko dochodzi do peknie¢ w aluminium. Wykorzystujac
system GPR od KECO unikamy tych komplikacji, a praca idzie szybciej, wydajniej i pewniej.

ZACHOWANIE FABRYCZNYCH POWLOK ANTYKOROZYJNYCH

Wykorzystujac technologie GPR mozesz wykona¢ naprawe bez uszkodzania wierzchniej warstwy lakieru, a juz na
pewno bez uszkadzania wewnetrznych powtok antykorozyjnych. Niestety stosowanie spottera i zgrzewanie
kotkéw, powoduje ze kazda warstwa powtok poczgwszy od lakieru, poprzez baze, ocynk i wewnetrzne powtoki
antykorozyjne ulega wypaleniu. Stosowanie metody klejowej w zaden sposéb nie uszkadza wewnetrznych
powtok lakierniczych i pozostawia je nietkniete!

MNIEJ CZASU NA ROZBIORKE, PRZYGOTOWANIE | SKLtADANIE

Wykorzystywanie metody GPR nie wymaga demontazu tak wielu elementéw jak ma to w sytuacji
konwencjonalnej naprawy. Nie wystepuje ryzyko zapalenia sie wygtuszeh czy usztywnien jak to ma miejsce przy
pracy spotterem. Nie ma ryzyka stopienia wigzek elektrycznych czy uszkodzenia innych elementéw
przylegajgcych do naprawianego elementu. Mniej rozbiérek i mniej montazy to kolejna oszczednos$¢ czasu oraz
mniej uszkodzonych demontowanych elementéw i komplikacji zwigzanych z ich pozyskaniem.

BRAK KOROZ]JI

Przegrzanie blachy przy pracy spotterem powoduje wypalenie fabrycznych zabezpieczen oraz inicjuje korozje.
Wykorzystujgc system GPR nie dochodzi do przegrzania, a tym samym nie dochodzi do uszkodzenia fabrycznych
zabezpieczen takich jak E-coat czy oryginalna powtoka lakiernicza. Wiele uszkodzenh aby je wyciggna¢ metoda
GPR nie wymaga oczyszczenia elementu do "gotej" blachy. W takiej sytuacji mozna przeprowadzi¢ odbudowe z
zachowaniem oryginalnej powtoki lakierniczej! Dostepne nowoczesne systemy szapachléwek umozliwiaja
naktadanie szpachli na lakierowany element bez koniecznosci je "zrywania". Naprawa przeprowadzona w taki
sposOb zachowuje wszystkie oryginalne powtoki wiec nie wystepuje ryzyko reklamacji zwigzanej z pojawieniem
korozji.

HYBRYDY | ELEKTRYKI vs BEZPIECZENSTWO i 0SZCZEDNOSC CZASU

Naprawy prowadzone na samochodach elektrycznych przy uzyciu spotera wymagaja kazdorazowo dogtebnego
wylgczenia zasilania w pojezdzie. Procedura wytaczenia rézni sie w zaleznosci od modelu samochodu, wymaga
wiedzy jak to zrobi¢ i wiedzac jak to zrobi¢ zabiera kazdorazowo okoto 30 minut. Niekiedy w trakcie jednej
naprawy w trakcie naprawy marnowane jest w ten sposéb kilka godzin!

Przejscie na system GPR umozliwia przystapienie do prac natychmiastowo bez koniecznosci przeprowadzenia
procedury odtgczenia zasilania od samochodu. Metoda GPR nie wptywa w zaden sposéb na elektryke w
pojezdzie i w zaden sposdb jej nie uszkodzi ani nie wptynie negatywnie na bezpieczehAstwo w trakcie
wykonywanej naprawy.

W 2023 podjeto decyzje o zakohczeniu produkcji samochodéw spalinowych w EU do korfica 2035 roku.
Najwiekszy koncern samochodowy w Europie Volkswagen Group zapowiada, ze do kofnca 2023 roku wycofa sie z
produkcji aut spalinowych na rynek Norweski. Trend bedzie przyspieszat i mocno wptynie na ilos¢ samochoddéw
EV na drogach. Im bardziej samochody elektryczne bedg zwieksza¢ swéj udziat w rynku, tym wiecej bedzie ich
gosci¢ w warsztatach blacharskich. Tym samym tracenie czasu na procedury wytgczania pojazdy bedzie jeszcze
bardziej odczuwalne. W tej sytuacji przejscie na system GPR od KECO bedzie koniecznoscig, a nie wyborem.
Nawet jesli jeszcze dzi$ nie jeste$ przekonany aby przejs¢ na system GPR, to jesteSmy przekonani, ze wrécisz do
nas w ciggu najblizszych lat. Dlatego nie odwlekaj tego w czasie i przejdZ na bardziej wydajny oraz efektywny
sposéb naprawy blacharskiej.

SPOTER vs GPR

Wykorzystanie systemu GPR umozliwia zrezygnowanie z spoteréw w Twoim warsztacie. GPR to kompleksowe
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rozwigzanie do odbudowywania elementéw wykonanych ze stali, aluminium czy stali konstrukcyjnej. Potgczenie
klejowe umozliwia prace na surowym elemencie lub lakierowanym. Nie bedziesz juz potrzebowat dwdéch
osobnych spoteréw do stali i aluminium.

ZAWARTOSC ZESTAWU

C804L

20LED6BPV3
410-8345

410-8340
410-8345-JR
410-6061-S
410-6100

410-8330
410-8330-CH
410-6053

410-6081

410-6040
410-6002-THR
410-6002-U
410-6045-K
C2074-300-K
410-8402

410-8403
karabinczyk 2 sztuki
C2074-CURVED-65-K
C2074-CURVED-128-K
410-6067

410-6069

410-6056
410-8230-CAPG
410-8230-TWG
410-6016-C
410-6057

410-8343

410-6041
410-8408
410-8440-V150
410-8082-S
410-8084-S
410-8120-S
410-8110-S
410-8130-S
410-8100-S
410-9118

410-9110

410-9114

410-9122 2 sztuki
410-9120

410-9117

410-9123 3 sztuki
410-8135-12.5-FC-S
410-8135-12.5X4-FC-S
410-8135-25-FC-S 2 sztuki
410-8135-25X4-FC-S
410-9102

410-9103

410-6119
410-815-VAR
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410-SSBVP16
410-8135-11-DCS 2 sztuki
410-8135-07-DCIS
410-8097-IS

410-8VPDC-I
410-8VPDC-B

410-8097-S

410-6090 2 sztuki
410-6090-K

C2199-12
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